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Программный продукт
1С:MES  Оперативное управление производством



ЦЕЛИ И ЗАДАЧИ

2

MES (сокр. от англ. Manufacturing Execution System) — автоматизированная система управления и оптимизации
производственной деятельности, которая в режиме реального времени:

• инициирует
• отслеживает
• оптимизирует
• документирует

Финансово-хозяйственное управление 
(финансы, бухгалтерия, кадры)

Управление производством
(руководители производства, диспетчеры, мастера)

Производственные зоны 
(цеха, участки, линии)

ERP

MES

АСУ ТП

1С:ERP Управление предприятием 2.5

1С:MES Оперативное управление 
производством

КАСКАД.СМПО
КАСКАД.АСКУЭ

1С:MES позволяет с учетом 
ограничений и текущей 
производственной ситуации 
гибко формировать 
оптимизированный по 
заданным критериям 
оперативный план 
производства

производственные процессы от начала выполнения заказа до выпуска
готовой продукции (определение MESA International)



ЭФФЕКТ ОТ ВНЕДРЕНИЯ СИСТЕМЫ
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СО
КР

АЩ
АЕ

М Срок выпуска готовой продукции

Учитываем обеспеченность 
товарно-материальными
ценностями, что позволяет 
своевременно заказывать 

материалы

Учитываем планово-
предупредительные 

ремонты оборудования

Учитываем длительность 
транспортировок между 
рабочими центрами при 

планировании производства

Межоперационное пролеживание деталей

Неоправданные заделы

Срок корректировки КТПП

Прозрачность управленческих процессов

Скорость выполнения заказов

Эффективность использования оборудования

Производственную дисциплину

ПО
ВЫ

Ш
АЕ

М



ЦЕЛЕВЫЕ ПОЛЬЗОВАТЕЛИ
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Специалисты 
планово-

диспетчерского 
отдела

Специалисты 
производственно-

распределительного 
бюро

Специалисты отдела 
материально-
технического 
обеспечения

Специалисты отдела 
технического 

контроля

Менеджеры по 
продажам

Руководители 
производственных 

подразделений
Рабочие



ИНТЕГРАЦИЯ С ДРУГИМИ СИСТЕМАМИ
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ПОДСИСТЕМЫ ПРОДУКТА
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Нормативно-справочная информация

Управление портфелем производственных заказов

Диспетчеризация производства

Синхронизация данных

Управление складскими запасами

Межцеховое планирование производства

Внутрицеховое планирование производства



ПРОИЗВОДСТВЕННЫЙ ПРОЦЕСС В СИСТЕМЕ
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Нормативно-справочная информация



НОРМАТИВНО-СПРАВОЧНАЯ ИНФОРМАЦИЯ
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Для хранения информации о нормах потребления материалов, комплектующих для производства
выходного изделия и плановых нормах отходов, получаемых в процессе поэтапного изготовления
деталей в Системе используется справочник Ресурсные спецификации номенклатуры

Для целей оперативного планирования 
необходимо связать данные о 

материальных входах и выходах 
производственного процесса с 
технологическими операциями



НОРМАТИВНО-СПРАВОЧНАЯ ИНФОРМАЦИЯ
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Маршрутная карта описывает технологический процесс,
выполняемый в рамках одного этапа ресурсной спецификации

Для операции задается 
последовательность выполнения, 

длительность, необходимые 
производственные мощности и 

возможное альтернативное 
оборудование



НОРМАТИВНО-СПРАВОЧНАЯ ИНФОРМАЦИЯ
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Данные о производстве:
• структура предприятия: производственные подразделения, цеховые кладовые
• календарь рабочего времени и нормативы: по предприятию в целом, по отдельным рабочим центрам
• данные по видам рабочих центров: производительность, количество, расценки работы

Под рабочим центром 
можно понимать 

отдельные станки, 
производственные 
линии, отдельных 

уникальных рабочих, 
производственные 

участки и даже цеха



ПОРТФЕЛЬ ЗАКАЗОВ НА ПРОИЗВОДСТВО
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Заказ на производство предназначен для оформления потребности к производству продукции или
выполнению работ и управления исполнением этой потребности.
Может использоваться как для обеспечения внешней по отношению к производству потребности
(клиентские, внутренние заказы), так и внутрипроизводственной (потребность в полуфабрикатах)

В заказе на производство 
описывается партия продукции, 

объединенная одной датой 
потребности и запуска, единым 
приоритетом и направлением 

планирования



Управление портфелем 
производственных заказов



УЧЕТ НЕЗАВЕРШЕННОГО ПРОИЗВОДСТВА
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Для подбора свободных производственных заделов под размещаемый заказ на производство
реализован механизм автоматического резервирования свободных остатков под конкретный этап
производства. Обеспечение производится с учетом приоритетов заказов

С помощью отчетов можно отслеживать 
состояние НЗП на производственных складах: 

размещение в кладовой, состояние –
завершены все операции по этапу или 

выполнена только часть операций по тех. 
процессу, наличие резерва под заказ



ЭТАПЫ ПРОИЗВОДСТВА
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С помощью Этапа производства осуществляется управление ходом производства.
Этап производства содержит информацию о материалах, которые требуется обеспечить для его
исполнения. При выполнении операций в этапе указывается фактическая информация о расходовании
материалов и о выпуске изделий. Также в этапе описываются плановые и фактические трудозатраты

С помощью штрихкодов 
осуществляется поиск 
документов в списках



Планирование производства



РАБОЧЕЕ МЕСТО ПЛАНОВИКА
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График производства позволяет 
оценить исполнимость полученных 
заказов на производства к дате 
потребности, а также произвести 
перепланирование для учета 
внесенных изменений и 
возможных отклонений в 
производственных планах

Каждому производственному заказу 
присваивается приоритет в рамках 
значения приоритетности, который 

учитывается при расчете очереди этапов 
производства



РАБОЧЕЕ МЕСТО ПЛАНОВИКА
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Механизм планирования позволяет формировать производственное расписание в соответствии с 
заданными критериями оптимизации для выполнения заданного объема работ с учетом ограничений и 
сложившейся производственной ситуации на момент расчета

В модели планирования определяется 
значимость (весовая оценка) двух 
сводных критериев оптимизации: 

минимизация срока выпуска и 
минимизация стоимости расписания



КРИТЕРИИ ПЛАНИРОВАНИЯ
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При межцеховом планировании:
• Выпуск готовой продукции «как можно быстрее»
• Учет времени на транспортировку изделий
• Минимизация простоев оборудования
• Минимизация пролеживания изделий

При внутрицеховом планировании:
• Минимизация срока выпуска и/или стоимости расписания
• Выбор наиболее производительного и/или дешевого 

оборудования
• Возможность множественной загрузки оборудования
• Учет времени на транспортировку изделий
• Минимизация простоев оборудования
• Минимизация пролеживания изделий



УЧЕТ РЕМОНТОВ ОБОРУДОВАНИЯ
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Для учета планово-предупредительных и аварийных ремонтов используется документ Заказ на ремонт
В расписании производства время остановки 

оборудования на выполнение ремонтных работ 
будет выделяться цветом. На время ремонта 
рабочий центр недоступен для планирования



Диспетчеризация



РАБОЧЕЕ МЕСТО ДИСПЕТЧЕРА
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Интерфейс предоставляет инструменты контроля выполнения операций в реальном времени на любой 
стадии производственного процесса с предоставлением детальной информации о статусе выполнения 
производственной операции

Цветовая индикация статуса 
выполнения операции



РАБОЧЕЕ МЕСТО МАСТЕРА
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Оперативный план производства является источником данных для назначения выполнения работ 
рабочим центрам, на основании которых на выбранный период формируется документ 
Производственное задание

Возможно сформировать 
задание вручную или задав 

необходимые условия: период 
формирования, подразделение и 

рабочий центр



РАБОЧЕЕ МЕСТО МАСТЕРА
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Для быстрого поиска и завершения операций в системе можно использовать сканер штрихкодов.
Если на производстве не используются промышленные терминалы, тогда задания можно распечатать и 
выдать сотруднику на рабочее место в бумажном виде Каждой операции в 

производственном задании 
присваивается уникальный штрихкод



ПРОМЫШЛЕННЫЕ ТЕРМИНАЛЫ
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Сотрудникам в системе присваивается уникальный штрихкод, 
который используется для доступа пользователей к терминалу

Промышленные 
терминалы в зависимости 

от комплектации 
оснащены сканерами, 

клавиатурой и сенсорным 
экраном



ПРОМЫШЛЕННЫЕ ТЕРМИНАЛЫ
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На экране терминала сотруднику выводятся производственные операции, которые он должен выполнить
Сотрудник отмечает фактическое начало и окончание операции, указывая выполненное количество

Цветовой индикатор отражает процент 
выполненных исполнителем работ за период

Желтый цвет – выполнено от 30% до 70% 
работ



ПРОМЫШЛЕННЫЕ ТЕРМИНАЛЫ
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На терминале можно просмотреть приложенную документацию для операции, например, эскизы, 
чертежи, инструкции по охране труда и другое, а также вызвать необходимых сотрудников



КОНТРОЛЬ КАЧЕСТВА
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Для каждой операции можно задать вариант проведения контроля качества: не требует дополнительного 
контроля или требует – после выполнения операции необходимо передать детали на проверку в ОТК

Операции, требующие контроля, после 
выполнения автоматически попадают в 

рабочее место сотрудника ОТК –
Управление техническим контролем



КОНТРОЛЬ КАЧЕСТВА
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Для отметки прохождения контроля оформляется Предъявление на контроль. В документе отмечается 
факт выполнения контроля качества: количество годных и бракованных деталей, а также вид 
несоответствия и тип – допустимое, исправимое или неисправимое

При обнаружении брака количество 
следующих операций по этапу 

производства будет пересчитано



Управление складскими запасами



СХЕМА ВНУТРЕННЕГО ТОВАРОДВИЖЕНИЯ
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УЧЕТ ОБЕСПЕЧЕННОСТИ ТМЦ
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Для документов доступны печатные формы:
• Акт об оприходовании товаров
• Приходный ордер (М-4)
• Накладная на перемещение
• Акт о списании товаров (ТОРГ-16)
• Списание материалов из эксплуатации
• Акт на списание (МБ-8)
• Ведомость учета выдачи спецодежды (МБ-7)
• Передача материалов в эксплуатацию
• Возврат из эксплуатации
• Требование-накладная (М-11)
• Передача материалов в производство
• Возврат из производства

Для отслеживания наличия товарно-материальных ценностей 
на складах и в производстве предусмотрены отчеты:
• Остатки и ожидаемые поступления товаров
• Номенклатура в производстве
• ТМЦ в эксплуатации



АНАЛИТИЧЕСКАЯ ОТЧЕТНОСТЬ
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ЭКОСИСТЕМА PLM. РОЛЬ 1С:MES
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CAD/CAM
Системы для разработки КД
и программ для станков с ЧПУ

1С:PDM 4 (PLM)
Решение для управления 
инженерными данными об 
изделии

1С:MES
Решение для планирования, 
диспетчеризации производства 
и контроля качества

1С:ERP
Комплексное решение 
для управления ресурсами
предприятия

1С:ДОКУМЕНТООБОРОТ
Решение для управления
корпоративным контентом

ЭКОСИСТЕМА
PLM

Совместное использование указанных 
интегрируемых систем позволяет 
построить на предприятии единую 
экосистему для управления жизненным 
циклом изделия

Роль 1С:MES в экосистеме PLM
• Формируем информацию о 

потребности в закупках ТМЦ
• Получаем и направляем в цеха часть 

технологической документации 
напрямую из PDM

• Формируем план-график на основании 
данных из PDM и ERP

• Ведем план-фактный учет трудозатрат, 
выпуска продукции и расхода 
материалов



ИНТЕГРАЦИЯ С 1С:PDM 4 (PLM) И 1С:ERP

35

Возможности интеграции с 1С:PDM Управление инженерными данными 4 (PLM): синхронизация НСИ 
между системами и получение в MES производственного состава изделий

Возможности интеграции с 1C:ERP Управление предприятием 2.5: синхронизация НСИ, получение в MES
заказов на производство и этапов производства, передача в 1С:ERP фактической информации о 
выполнении этапов – выпуск продукции, расход материалов и трудозатраты



ТЕХНИЧЕСКАЯ ПОДДЕРЖКА
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Поддержка пользователей 1С: MES осуществляется при наличии:

• действующего договора Информационно-технологического сопровождения 1С:Предприятие (1С:ИТС)

• активного сервиса 1С:ИТС Отраслевой 3-й Категории или тарифа 1С:КП Отраслевой 3-й Категории

Линия консультаций пользователя по использованию возможностей и механизмов типового решения с 
использованием средств электронной коммуникации:

• Телефон линии консультаций: +7 (812) 670-89-63

• Адрес электронной почты: hl@kt-segment.ru

• Skype: hotline_1С_MES

• Система 1С-Коннект: ЛК 1С:MES Оперативное управление производством

• Форум: https://solutions.1c.ru/forum/user/branch/machinery/mes/



СРАВНЕНИЕ ПРОДУКТОВ
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Функциональность 1С:MES MES в 1С:ERP

Использование производства без заказов - +
Позаказный учет + +
Учет ремонтов оборудования + +
Использование в качестве заделов готовых ДСЕ при формировании 
новых заказов + +
Использование в качестве заделов незавершенных ДСЕ при 
формировании новых заказов + -

Использование одноэтапного и многоэтапного производства + +
Объединение этапов производства одинаковых ДСЕ с разными видами 
консолидации, в том числе из разных заказов на производство + -

Учет передаточных партий + +
Учет обеспеченности товарно-материальными ценностями + +



СРАВНЕНИЕ ПРОДУКТОВ
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Функциональность 1С:MES MES в 1С:ERP

Межцеховое планирование + +
Внутрицеховое планирование + +

Алгоритм планирования Жадный Барабан-буфер-
веревка

Учет при планировании времени на транспортировку изделий + -
Формирование сменно-суточных заданий по данным оперативного 
планирования + -

Формирование сменно-суточных заданий без планирования - +
Возможность пропуска операций + +
Использование терминалов для отметки факта выполнения операций + +
Контроль качества продукции + -



ЛИНИЯ КОНСУЛЬТАЦИЙ

39

ТЕЛЕФОННАЯ ЛИНИЯ КОНСУЛЬТАЦИЙ:

+7 (812) 670 89 63

ЛИНИЯ КОНСУЛЬТАЦИЙ ПО E-mail:

hl@kt-segment.ru

SKYPE:

hotline_1C_MES



Благодарим за внимание!
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